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Características generales 

• Carcasa en PP, resistente a los golpes y a las agresiones químicas, 
máxima versatilidad de PERSONALIZACIÓN. 

• Fácil y rápida instalación y mantenimiento. 
• Funcionamiento SIN ALIMENTACIÓN ELÉCTRICA.  A través del 

Venturi el producto viene aspirado y mezclado.  
• Rango de funcionamiento de 1 a 9 bar. 
• Temperatura máx 70 ºC. 
• Sistemas de dilución de 1 o 4 PRODUCTOS concentrados. 
• Venturi RESISTENTE, SIMPLE, EFICIENTE E INTERCAMBIABLE. 
• Óptima RESISTENCIA QUÍMICA del selector 4 productos, realizado 

con O-ring especial. 
• PROTECCIÓN ANTICONTAMINACIÓN integrada. 

 

 

  

 



 

 

 

 

 

 

                     

Modelos disponibles 

 
CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 

MODELOS PROD.QUÍMICOS CAUDALES ACTIVACIÓN 

DILUIT.PLUS 

1 4 l/min 
BOTON para llenado de cubo y 

botella 

1 16 l/min 
BOTON para llenado de cubo y 

botella 

1 30 l/min 
BOTON para llenado de cubo 

 

1 4 l/min 
PALANCA para llenado de 

botella 

4 4 l/min 
BOTON para llenado de cubo y 

botella 

4 16 l/min 
BOTON para llenado de cubo y 

botella 

4 30 l/min 
BOTON para llenado de cubo 

 

4 4 l/min 
PALANCA para llenado de 

botella 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CONEXIONES AUTOBLOCANTES 
ALOJAMIENTO EN PP 

RESISTENTE Y DURADERO 

FILTRO A MALLA.  El filtro 
opcional del cabezal mejora 

la filtración donde es 
necesario en caso de 

condiciones críticas del agua.  
Estos filtros no afectan para 
nada al caudal dado por el 

sisitema 
independientemente del 

número de unidades en línea. 

SELECTOR  4 PRODUTOS.  El 
sistema DILUIT.PLUS para 4 
productos esta dotado de 
una nueva ruedecilla de 
regulación con un o-ring 

especial para esta aplicación.  
Ofrece la máxima resistencia 

para una amplia gama de 
productos químicos. BOQUILLAS SOBRE GANCHO 

DE INDUCCIÓN EXTERNA. 
Relación de diluciones 
precisas, posibilidad de 
selección dentro de una 

amplia gama de boquillas de 
regulación suministradas.  Las 

conexiones de recogida de 
producto son externas. 

VALVULA DE 
ACTIVACIÓN DE TIPO 

SELENOIDE 
MANGNÉTICO:   La 

activación de la 
membrana asegura el 

perfecto funcionamiento 
hasta una presión de 9 

bar y a una temperatura 
máxima de 70ºC. 

VENTURI – FLEX GAP. 
Dotado de un dispositivo 

antireflujo patentado 
que reduce al mínimo los 

cuellos de botella para 
las prestaciones de flujo 

máximo. 

- Conexiones rápidas. 

- 3 Colores para 3 
caduales diferentes: 

 Gris 4 l/min. 

Amarillo 16 l/min. 

Azul 30 l/min. 

- Tubos de descarga con 
las misma dimensiones 
en todos los modelos. 

- EL sistema venturi se 
activa solo, no son 
necesarios  
estrechamientos de flujo. 

- Es posible convertir 
facilmente la unidad 1 
producto en unidad 4 
productos. 
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